Zintegrowany Rejestr Kwalifikacji

Kwalifikacja - podglad

Nazwa kwalifikacji

Montaz i obstuga prostych maszyn i urzadzen (MG.02.) od 1 wrzesnia 2017r.

Skrot nazwy

Rodzaj kwalifikacji

kwalifikacja czastkowa

Poziom PRK/ERK

2

Krétka charakterystyka kwalifikacji, obejmujaca informacje o dziataniach lub zadaniach, ktére
potrafi wykonywac osoba posiadajaca te kwalifikacje

Nie dotyczy.

Orientacyjny nakfad pracy potrzebny do uzyskania kwalifikacji [godz.]
[

Grupy oséb, ktére mogg by¢ zainteresowane uzyskaniem kwalifikacji

Nie dotyczy

Wymagane kwalifikacje poprzedzajace
Opis

Spetnienie obowigzku szkolnego (posiadanie wyksztatcenia gimnazjalnego lub ukonczenie 18
lat) albo posiadanie wyksztatcenia podstawowego po oSmioletniej szkole podstawowe;.

Lista

W razie potrzeby warunki, jakie musi spetnia¢ osoba przystepujaca do walidacji

Aby przystapi¢ do walidacji prowadzacej do uzyskania Swiadectwa potwierdzajgcego kwalifikacje
zawodowe nalezy: 1) ukonczy¢ branzowaq szkote | stopnia w danym zawodzie lub 2) posiadac
wyksztatcenie zasadnicze branzowe i ukonczy¢ wymagany kwalifikacyjny kurs zawodowy lub 3)
posiadac wyksztatcenie co najmniej zasadnicze branzowe lub zasadnicze zawodowe i co najmniej
dwa lata ksztatcic¢ sie lub pracowac¢ w zawodzie, w ktérym wyodrebniono dang kwalifikacje
zgodnie z klasyfikacjg zawoddéw szkolnictwa zawodowego.

Zapotrzebowanie na kwalifikacje

Nie dotyczy




Odniesienie do kwalifikacji o zblizonym charakterze oraz wskazanie kwalifikacji ujetych w ZRK
zawierajgcych wspélne zestawy efektdw uczenia sie

Nie dotyczy.

Streszczenie opinii uzyskanych podczas konsultacji projektu kwalifikacji

Nie dotyczy

Typowe mozliwosci wykorzystania kwalifikacji

Nie dotyczy.

Wymagania dotyczace walidacji i podmiotéw przeprowadzajacych walidacje

Nie dotyczy.

Odniesienie do poziomu sektorowych ram kwalifikacji (o ile dotyczy)

Nie dotyczy.

Data wtaczenia kwalifikacji do ZSK

Podstawa prawna

Nie dotyczy.

Syntetyczna charakterystyka efektéw uczenia sie
[

Zestawy efektow uczenia sie
Numer zestawu w kwalifikacji

1

Nazwa zestawu

Montaz maszyn i urzadzen

Poziom

Orientacyjny naktad pracy [godz.]
[

Rodzaj zestawu

obowigzkowy

Poszczegdlne efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiggniecia

Poszczegodlne efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiagniecia
Efekt uczenia sie

Uczen dobiera narzedzia stosowane do montazu i demontazu prostych maszyn i urzadzeh
podczas prac wykonywanych w zespole.

Kryteria weryfikacji
[




Efekt uczenia sie

Uczen postuguje sie prostymi narzedziami, przyrzadami i urzadzeniami podczas montazu
maszyn i urzadzen zgodnie z zasadami BHP i eksploatacji.

Kryteria weryfikacji

Efekt uczenia sie

Uczenh rozpoznaje wyposazenie stanowiska roboczego do montazu i demontazu prostych
maszyn i urzadzen.

Kryteria weryfikacji
[

Efekt uczenia sie

Uczenh rozpoznaje i dobiera narzedzia oraz przyrzady do rodzaju wykonywanych prostych prac
montazowych.

Kryteria weryfikacji
[

Efekt uczenia sie

Uczen rozpoznaje narzedzia stosowane do montazu i demontazu prostych maszyn i urzadzen.

Kryteria weryfikacji
[

Efekt uczenia sie

Uczen dobiera narzedzia stosowane do montazu i demontazu uktadéw hydraulicznych i
pneumatycznych maszyn i urzadzen podczas prac wykonywanych w zespole.

Kryteria weryfikacji
[

Efekt uczenia sie

Uczen korzysta ze srodkéw transportu wewnetrznego i sktadowania materiatéw w zaktadzie
mechanicznym.

Kryteria weryfikacji
[

Efekt uczenia sie

Uczen ocenia jakos¢ wykonanego montazu maszyn i urzadzen.

Kryteria weryfikacji
[

Efekt uczenia sie

Uczen postuguje sie dokumentacja techniczng maszyn i urzadzen.

Kryteria weryfikacji



Efekt uczenia sie

Uczen przygotowuje czesci maszyn i urzadzen do prostego montazu.

Kryteria weryfikacji
[

Efekt uczenia sie

Uczen rozpoznaje i stosuje metody prostego montazu maszyn i urzagdzen.

Kryteria weryfikacji
[

Efekt uczenia sie

Uczen rozpoznaje narzedzia $lusarskie stosowane do obrdbki reczne;.

Kryteria weryfikacji
[

Efekt uczenia sie

Uczen rozpoznaje przyrzady pomiarowe i postuguje sie nimi zgodnie z zasadami eksploatacji.

Kryteria weryfikacji

Efekt uczenia sie

Uczen stosuje techniki, metody wykonywania montazu uktadéw hydraulicznych i
pneumatycznych maszyn i urzadzen.

Kryteria weryfikacji
[

Efekt uczenia sie

Uczen stosuje techniki, metody wykonywania montazu maszyn i urzadzen.

Kryteria weryfikacji
[

Efekt uczenia sie

Uczen utrzymuje czystosc i porzadek na stanowisku pracy przeznaczonym do montazu i w
czesci ogdlnodostepnej obiektu.

Kryteria weryfikacji
[

Efekt uczenia sie

Uczen wykonuje prosty montaz uktadéw hydraulicznych i pneumatycznych maszyn i
urzgdzen.

Kryteria weryfikacji
[




Efekt uczenia sie

Uczeh wykonuje prosty montaz potgczen.

Kryteria weryfikacji
[

Efekt uczenia sie

Uczen wykonuje prosty montaz zespotéw i mechanizméw maszyn i urzadzen.

Kryteria weryfikacji

Numer zestawu w kwalifikacji

2

Nazwa zestawu

Obstuga prostych maszyn i urzadzen

Poziom

Orientacyjny naktad pracy [godz.]
[

Rodzaj zestawu

obowigzkowy

Poszczegdlne efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiggniecia

Poszczegolne efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiagniecia
Efekt uczenia sie

Uczen dobiera narzedzia podczas wykonywania w zespole obstugi maszyn i urzadzen.

Kryteria weryfikacji

Efekt uczenia sie

Uczen dobiera materiaty, narzedzia i przyrzady do rodzaju prostej wykonywanej pracy,
obstugi.

Kryteria weryfikacji
[

Efekt uczenia sie

Uczen dokonuje regulacji i prébnego uruchomienia maszyn i urzadzen po wykonaniu
czynnosci obstugowych.

Kryteria weryfikacji
[

Efekt uczenia sie



Uczen ocenia jakos¢ wykonanej obstugi maszyn i urzadzen.

Kryteria weryfikacji

Efekt uczenia sie

Uczen okresla przyczyny uszkodzeh maszyn i urzadzen.

Kryteria weryfikacji
[

Efekt uczenia sie

Uczen przestrzega zasad obstugi codziennej i sezonowej maszyn i urzadzen.

Kryteria weryfikacji
[

Efekt uczenia sie

Uczen rozpoznaje procesy eksploatacyjne maszyn i urzadzen.

Kryteria weryfikacji
[

Efekt uczenia sie

Uczen rozpoznaje proste czesci maszyn i urzadzen.

Kryteria weryfikacji
[

Efekt uczenia sie

Uczen rozpoznaje wyposazenie stanowiska roboczego do obstugi prostych maszyn i urzadzen.

Kryteria weryfikacji

Efekt uczenia sie

Uczen utrzymuje czystosc¢ i porzadek na stanowisku pracy przeznaczonym do obstugi maszyn
i urzadzen oraz w czesci ogélnodostepnej obiektu.

Kryteria weryfikacji
[

Efekt uczenia sie

Uczen wykonuje proste czynnosci obstugi maszyn i urzadzen.

Kryteria weryfikacji
[

Efekt uczenia sie

Uczeh wykonuje proste naprawy elementéw i zespotéw maszyn i urzgdzen.




Kryteria weryfikacji
[

Efekt uczenia sie

Uczeh wykonuje proste prace konserwacyjne maszyn i urzadzen.

Kryteria weryfikacji
[

Numer zestawu w kwalifikacji

3

Nazwa zestawu

Naprawa i konserwacja elementéw maszyn, urzadzen

Poziom

Orientacyjny naktad pracy [godz.]
[

Rodzaj zestawu

obowigzkowy

Poszczegdlne efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiggniecia

Poszczegodlne efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiagniecia
Efekt uczenia sie

Uczen urzadzen z zachowaniem zasad BHP.

Kryteria weryfikacji
[

Efekt uczenia sie

Uczen rozpoznaje techniki i metody konserwacji maszyn i urzadzen.

Kryteria weryfikacji
[

Efekt uczenia sie

Uczen dobiera narzedzia podczas wykonywania w zespole prac konserwacyjno - naprawczych
maszyn i urzadzen.

Kryteria weryfikacji
[

Efekt uczenia sie

Uczeh wykonuje zabezpieczenia antykorozyjne elementédw maszyn i urzadzen z zachowaniem
zasad BHP.

Kryteria weryfikacji



Efekt uczenia sie

Uczen konserwuje narzedzia Slusarskie stosowane do obrébki recznej podczas napraw i
konserwacji maszyn, urzadzen.

Kryteria weryfikacji
[

Efekt uczenia sie

Uczen ocenia jakos¢ wykonanej naprawy i konserwacji.

Kryteria weryfikacji
[

Efekt uczenia sie

Uczen ocenia stan techniczny prostych elementéw maszyn, urzadzen.

Kryteria weryfikacji
[

Efekt uczenia sie

Uczen postuguje sie dokumentacja techniczng maszyn i urzadzen.

Kryteria weryfikacji

Efekt uczenia sie

Uczen rozpoznaje i rozréznia dokumentacje techniczng maszyn i urzadzen.

Kryteria weryfikacji
[

Efekt uczenia sie

Uczen utrzymuje czystos¢ i porzadek na stanowisku pracy przeznaczonym do naprawy i
konserwacji elementéw maszyn, urzadzen.

Kryteria weryfikacji
[

Efekt uczenia sie

Uczen wykonuje prace naprawcze i konserwacyjne elementéw maszyn, urzadzen.

Kryteria weryfikacji
[

Informacje o instytucjach uprawnionych do nadawania kwalifikacji
Instytucja uprawniona do nadawania kwalifikacji

okregowe komisje egzaminacyjne

Data uzyskania uprawnien do nadawania kwalifikacji




Termin wykonania ewaluacji zewnetrznej
[

Instytucja prowadzaca ewaluacje zewnetrzna

Centralna Komisja Egzaminacyjna

Data zawarcia umowy na petnienie funkcji zewnetrznego zapewniania jakosci wobec instytucji
certyfikujacej
[

Status

aktywny

Whnioskodawca

[Nie dotyczy

Minister wtasciwy

[Minister Edukacji Narodowej

Okres waznosci dokumentu potwierdzajgcego nadanie kwalifikacji i warunki przedtuzenia jego
waznosci

Bezterminowo.

Termin dokonywania przegladéw kwalifikacji (dotyczy kwalifikacji rynkowych)

Nazwa dokumentu potwierdzajgcego nadanie kwalifikacji

Swiadectwo potwierdzajace kwalifikacje w zawodzie

Uprawnienia zwigzane z posiadaniem kwalifikacji

Nie dotyczy.

Kod dziedziny ksztatcenia

0 - Nie dotyczy

Kod PKD
Kod Nazwa
0 Nie dotyczy

Kod kwalifikacji w ZRK

[2C01700502

Status

Funkcjonujgca







