Zintegrowany Rejestr Kwalifikacji

Kwalifikacja - podglad

Nazwa kwalifikacji

Reczne formowanie szkta - hutnik szkta

Skrot nazwy

Rodzaj kwalifikacji

kwalifikacja czastkowa

Poziom PRK/ERK

3

Krétka charakterystyka kwalifikacji, obejmujaca informacje o dziataniach lub zadaniach, ktére
potrafi wykonywac osoba posiadajaca te kwalifikacje

Osoba posiadajgca kwalifikacje “Reczne formowanie szkfa - hutnik szkta” jest przygotowana do
samodzielnego wytwarzania metoda reczng, w oparciu o dostarczong dokumentacje oraz model,
przedmiotéw ze szkta. W ramach swoich dziatah wykorzystuje narzedzia hutnicze do recznego
formowania szkta (m.in. piszczele hutnicze, ksztattowniki i formy do wstepnego formowania
szkta) oraz urzadzenia pomocnicze (np. tawke hutnicza z wyposazeniem do obrébki szkta, piec
odprezajacy). Wszystkie czynnosci wykonuje zgodnie z obowigzujgcymi przepisami BHP. Osoba
posiadajgca kwalifikacje bedzie mogta ubiegac sie o zatrudnienie przy recznej produkcji szkta w
hutach szkta oraz pracowniach wykorzystujgcych technologie recznego wytwarzania szkta.
Ponadto bedzie mogta samodzielnie utworzy¢ i prowadzi¢ warsztat wytwarzania szkta metoda
recznego formowania.

Orientacyjny naktad pracy potrzebny do uzyskania kwalifikacji [godz.]

480

Grupy oséb, ktére mogg by¢ zainteresowane uzyskaniem kwalifikacji

Zdobyciem kwalifikacji moga by¢ zainteresowane: - osoby juz pracujgce przy recznej produkg;ji
szkfa i chcgce potwierdzi¢ swoje kwalifikacje; - osoby, ktére wykonujg lub kiedy$ wykonywaty
zadania zwigzane z recznym formowaniem szkta i chca potwierdzi¢ swoje kwalifikacje; - osoby
zainteresowane wytwarzaniem wyrobdw szklanych metoda recznego formowania; - osoby
wykonujgce zadania z zakresu przygotowanie produkcji szkta; - artySci pracujacy ze szktem; -
osoby ubiegajgce sie o stanowiska kierownicze w zaktadach zajmujacych sie reczng produkcjg
szkta.

Wymagane kwalifikacje poprzedzajace
Opis

Nie okredla sie




Lista

W razie potrzeby warunki, jakie musi spetnia¢ osoba przystepujgca do walidacji

Oswiadczenie o braku przeciwwskazan zdrowotnych do wykonywania zawodéw hutniczych

Zapotrzebowanie na kwalifikacje

Zawdd hutnik szkta - formowanie reczne jest zawodem o dtugiej tradycji. Produkcja szkfa ta
metoda jest popularna w catej Europie, w tym takze w Polsce, ktéra jest cenionym producentem
szkta recznie formowanego. W Polsce wystepuja regiony, w ktérych ten sposéb produkcji jest
szczegoblnie rozpowszechniony. Jednym z takich regionéw jest podkarpacie, w ktérym hutnictwo
szkta siega korzeniami do poczatku XX wieku. Na przestrzeni ostatnich dziesiecioleci w réznych
regionach kraju funkcjonowato i funkcjonuje wiele zaktadéw produkujgcych szkto metoda
recznego formowania. Ten rodzaj dziatalnosci najwieksza popularnoscia cieszyt sie w latach 70,
80 i 90 XX wieku. Poczatek XXI wieku przynidst zapas¢ na rynku hutnictwa szkta (wynik
masowego importu wyrobdéw szklanych z Chin i Tajwanu), co w rezultacie doprowadzito do
upadku wielu zaktadéw oraz szkét zawodowych, ksztatcgcych w zawodach okotohutniczych.
Wartym odnotowania jest fakt, iz juz pod koniec pierwszej dekady lat dwutysiecznych nastapit
przetom w branzy - klienci na catym Swiecie zaczeli docenia¢ wyroby produkowane recznie. W
zwigzku z powyzszym odradzajacy sie przemyst rodzimego hutnictwa szklanego ponownie zaczat
poszukiwac wykwalifikowanych pracownikéw, specjalizujgcych sie w recznej produkcji szkta.
Obecnie osoby posiadajgce kwalifikacje umozliwiajgce podjecie pracy w tej branzy sg
poszukiwane nie tylko w Polsce (szacuje sie, iz w chwili obecnej na samym podkarpaciu
wystepuje deficyt ok 150-200 os6b posiadajacych taka kwalifikacje), ale takze i na Swiecie. Huty
szkta majg coraz wieksze zamdwienia na swoje produkty, ktérych czesto nie sg w stanie
realizowac ze wzgledu na deficyt pracownikédw. Kwalifikacje zwigzane w recznym wytwarzaniem
szkta sg przysztosciowe, potwierdzajg to m.in. analizy, zgodnie z ktérymi zapotrzebowanie na
produkty szklane recznie wytwarzane bedzie rosto.

Odniesienie do kwalifikacji o zblizonym charakterze oraz wskazanie kwalifikacji ujetych w ZRK
zawierajgcych wspdlne zestawy efektéw uczenia sie

Kwalifikacja “Reczne formowanie szkta - hutnik szkta” jest powigzana z inng kwalifikacja
potwierdzajacg gotowos¢ do wytwarzania szkta metodg reczna. Do kwalifikacji o zblizonym
charakterze nalezy: Technik technologii szkta (AU.05 - Wytwarzanie wyrobdw ze szkta; AU.49 -
Organizacja proceséw wytwarzania wyrobéw ze szkta). Wskazana kwalifikacja ma jeden
wspolny zestaw z kwalifikacjg AU.05 - Wytwarzanie wyrobdw ze szkfa, tj.: “Formowanie
wyrobéw ze szkta sposobem recznym” 1. rozpoznaje wyroby ze szkta formowane sposobem
recznym; 2. dobiera materiaty, narzedzia i urzadzenia do recznego formowania i zdobienia
sposobem hutniczym wyrobéw ze szkta; 3. wykonuje czynnosci zwigzane z formowaniem
wyrobdéw ze szkta sposobem recznym 4. obstuguje urzgdzenia do recznego formowania
wyrobow ze szkta; 5. wykonuje czynnosci zwigzane ze zdobieniem wyrobéw ze szkta
technikami hutniczymi; 6. ocenia jakos¢ wykonania wyrobéw ze szkta formowanych sposobem
recznym; 7. wykonuje prace zwigzane z konserwacjg narzedzi do recznego formowania
wyrobdéw ze szkfa.

Streszczenie opinii uzyskanych podczas konsultacji projektu kwalifikacji

Do najwazniejszych pozytywnych skutkéw wtgczenia kwalifikacji do ZSK zalicza sie: 1. Promocja
gingcego zawodu, na ktéry wcigz jest bardzo duze zapotrzebowanie, ale brakuje chetnych do



jego wykonywania, 2. Umozliwienie osobom przyuczonym do pracy przy piecu szklarskim,
osobom pracujgcym ze szktem na innych etapach produkcji, absolwentom szkét, artystom i
hobbystom uzyskania oficjalnego potwierdzenia zdobytych umiejetnosci praktycznych, 3.
Wyodrebnienie umiejetnosci osoby pracujgcej przy piecu szklarskim i formujacej recznie szklane
wyroby za pomocg tradycyjnych narzedzi z duzo szerszego zawodu szkolnego "technik
technologii szkta", 4. Zasygnalizowanie istotnosci unikatowych kompetencji zwigzanych z
recznym formowaniem szktfa, 5. Zwiekszenie dostepu do informacji o charakterze (specyfice) tej
kwalifikacji poprzez opisanie jej efektami uczenia sie i wymaganiami walidacyjnymi.

Typowe mozliwosci wykorzystania kwalifikacji

Osoba posiadajgca kwalifikacje moze zostac zatrudniona w: - hutach szkia; - pracowniach
wykorzystujacych technologie recznego wytwarzania szkta; - samodzielnie prowadzi¢ warsztat
recznego formowania szkta

Wymagania dotyczgce walidacji i podmiotéw przeprowadzajgcych walidacje

Metody stosowane w walidacji Do weryfikacji efektéw uczenia sie wskazanych dla kwalifikacji
dopuszcza sie nastepujgce metody: test teoretyczny, rozmowa z komisja, obserwacja w
warunkach rzeczywistych oraz ocena dzieta. Zestawy efektéw uczenia sie moga by¢
weryfikowane tylko za pomocg nastepujacych metod: @ zestaw 1. Proces recznego formowania
szkfa - test teoretyczny lub rozmowa z komisjq; @ zestaw 2. Reczne formowanie szkta -
obserwacja w warunkach rzeczywistych, ocena dzieta oraz test teoretyczny lub rozmowa z
komisja. Zasoby kadrowe Komisja sktada sie z minimum 3 cztonkdw, spetniajacych nastepujgce
wymagania: 1) przewodniczacy - cztonek Komisji: @ minimum 5-letnie udokumentowane
doswiadczenie w technologicznym przygotowaniu wytopu szkfa i pracy przy produkcji szkta
recznie formowanego, zdobyte na przestrzeni ostatnich 10 lat, w tym minimum 3-letnie
doswiadczenie w pracy na stanowisku kierowniczym w wyzej wymienionym zakresie; 2) drugi
cztonek Komisji: @ minimum 5-letnie udokumentowane doswiadczenie w pracy przy recznym
formowaniu szkta zdobyte na przestrzeni ostatnich 10 lat; 3) trzeci cztonek Komisji: @ minimum
5-letnie udokumentowane doswiadczenie w zawodach zwigzanych z hutnictwem szkta, obstuga
maszyn i urzadzen szklarskich, formowaniem recznym zdobyte na przestrzeni ostatnich 10 lat.
Ponadto co najmniej jeden z cztonkéw komisji musi posiada¢ doswiadczenie w realizacji i
prowadzeniu szkolen z zakresu recznego formowania szkta. Sposéb prowadzenia walidacji oraz
warunki organizacyjne i materialne niezbedne do prawidtowego prowadzenia walidacji Walidacja
podzielona jest na dwie czesci: 1. Czesc¢ teoretyczna obejmujaca weryfikacje efektéw uczenia sie
zawartych w zestawie 1. Proces recznego formowania szkta oraz zestawie 2. Reczne formowanie
szkta. 2. Cze$¢ praktyczna obejmujaca weryfikacje efektéw uczenia sie zawartych w zestawie 2.
Reczne formowanie szkta. Obserwacja w warunkach rzeczywistych (w miejscu pracy)
przeprowadzana jest z uzyciem materiatéw dostarczonych przez komisje, tj: @ projektu
graficznego przedmiotu lub wyrobu; @ modelu 1:1 (wyréb gotowy wykonczony); @ narzedzi, w
tym: narzedzi do wytwarzania wyrobu metoda recznego formowania, ksztattownikéw do
wstepnego formowania, formy. Ponadto instytucja prowadzgca walidacje zapewnia: 1) sale
egzaminacyjng; 2) miejsce do przeprowadzania etapu praktycznego w zakresie objetym
walidacja, tj. w petni wyposazone stanowisko pracy zapewniajagce mozliwos¢ wykonania wyrobu
zadanego, wyposazone w: a) piec hutniczy z wytopiong masg szklang, b) tawke hutnicza z
wyposazeniem do wytwarzania i obrébki szkta metoda recznego formowania szkfa, c) piec
odprezajacy; 3) zamykane pomieszczenie do przechowywania dokumentacji dotyczacej
prowadzonych walidacji; 4) dokumenty i materiaty dla oséb przystepujgcych do walidacji.
Instytucja prowadzgca walidacje musi zapewni¢ mozliwos¢ odwotania sie od decyzji konczacej
walidacje. Identyfikowanie i dokumentowanie Nie okresla sie wymogdw dla etapu identyfikowania




i dokumentowania efektéw uczenia sie.

Odniesienie do poziomu sektorowych ram kwalifikacji (o ile dotyczy)

Nie dotyczy

Data wtgczenia kwalifikacji do ZSK

[2020-01-13

Podstawa prawna

Obwieszczenie Ministra Rozwoju z dnia 16 grudnia 2019 r. w sprawie wtgczenia kwalifikacji
rynkowej "Reczne formowanie szkta - hutnik szkta' do Zintegrowanego Systemu Kwalifikacji
(M.P.z 2020 r.poz.43)

Syntetyczna charakterystyka efektéw uczenia sie

Osoba posiadajgca kwalifikacje “Reczne formowanie szktfa - hutnik szkta” jest przygotowana do
wytwarzania i barwienia wyrobdéw ze szkta metodg reczng na podstawie dostarczone;j
dokumentacji oraz modelu. Organizuje swoje stanowisko pracy oraz dobiera wiasciwe do
wykonania okreslonego przedmiotu narzedzia. Potrafi odczyta¢ w oparciu o0 model i szkic
parametry wytwarzanego przedmiotu. Osoba posiadajgca kwalifikacje rynkowg "Reczne
formowanie szkta - hutnik szkta" potrafi samodzielnie przeprowadzi¢ caty proces wytwdrczy, jest
réwniez przygotowana do pracy zespotowej. Czynnosci zwigzane z procesem wytworczym
podejmuje z zachowaniem zasad bezpieczenstwa i higieny pracy, zwanych dalej "BHP", ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska oraz stosuje przepisy prawa w tym zakresie.

Zestawy efektow uczenia sie
Numer zestawu w kwalifikacji

1

Nazwa zestawu

Proces recznego formowania szkta

Poziom

3

Orientacyjny naktad pracy [godz.]

50

Rodzaj zestawu

obowigzkowy

Poszczegdlne efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiggniecia

Poszczegodlne efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiagniecia
Efekt uczenia sie

Omawia proces recznego formowania szkta

Kryteria weryfikacji

a) wymienia rodzaje i technologie formowania szkta, b) wymienia rodzaje szkta mozliwego do
formowania metoda reczng, c) omawia etapy recznego formowania szkta, w tym zaleznosci




miedzy nimi oraz narzedzia stosowane na kazdym z nich

Efekt uczenia sie

Omawia zasady bezpieczenstwa i ochrony zdrowia w procesie recznego formowania szkfa

Kryteria weryfikacji

a) wymienia srodki ochrony osobistej niezbedne do bezpiecznego formowania szkta metoda
reczng, b) identyfikuje i charakteryzuje zagrozenia bezpieczenstwa na stanowisku recznego
formowania szkfa

Numer zestawu w kwalifikacji

2

Nazwa zestawu

Reczne formowanie szkta

Poziom

3

Orientacyjny naktad pracy [godz.]

430

Rodzaj zestawu

obowigzkowy

Poszczegdlne efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiggniecia

Poszczegodlne efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiagniecia
Efekt uczenia sie

1. Przygotowuje i organizuje stanowisko do recznego formowania szkta

Kryteria weryfikacji

a) wymienia elementy stanowiska do formowania szkta metoda reczng, b) dobiera Srodki
ochrony osobistej niezbedne do bezpiecznego formowania szkta metoda reczng, c) dobiera
ksztattowniki i formy do zadanego modelu, d) dobiera narzedzia do recznego formowania
szkta, m.in. srednice piszczeli i ksztattownikéw

Efekt uczenia sie

2. Barwi produkty szklane wykonane metodg reczng

Kryteria weryfikacji

a) dobiera ilos¢ i gradacje barwnika, b) barwi szkto za pomoca granulatéw lub pudréw
szklanych

Efekt uczenia sie



3. Zgodnie z dostarczonym modelem w technologii szkta kapowego (szklanka opekiwana do
15 cm wysokosci, wazon opekiwany do 30 cm wysokosci) formuje szkto metoda reczna

Kryteria weryfikacji

a) odczytuje w oparciu o model i szkic parametry wytwarzanego przedmiotu, b) nabiera
wstepng porcje masy szklanej za pomocg piszczela, ¢) formuje oczko, d) nabiera kolejng
porcje masy szklanej, e) formuje wstepnie mase, f) wydmuchuje banke, g) nabiera kolejng
porcje masy szklanej, h) koryguje mase szklang, i) wstepnie formuje wyrdb, j) wstepnie
uformowany wyréb umieszcza w formie, k) wydmuchuje wyréb

Informacje o instytucjach uprawnionych do nadawania kwalifikacji

Whnioskodawca

|Centrum Dziedzictwa Szkta Sp. z 0.0.

Minister wtasciwy

|Minister Rozwoju, Pracy i Technologii (do 12.08.2021)

Okres waznosci dokumentu potwierdzajgcego nadanie kwalifikacji i warunki przedtuzenia jego
waznosci

Bezterminowo

Termin dokonywania przegladéw kwalifikacji (dotyczy kwalifikacji rynkowych)

[2030-01-12

Nazwa dokumentu potwierdzajgcego nadanie kwalifikacji

Certyfikat

Uprawnienia zwigzane z posiadaniem kwalifikacji

Nie dotyczy

Kod dziedziny ksztatcenia

214 - Projektowanie i wzornictwo

Kod PKD
Kod Nazwa
23.13 Produkcja szkta gospodarczego

Kod kwalifikacji w ZRK

[3€212000004

Status

Wtaczona







