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Nazwa kwalifikacji

Pomoc w obstudze maszyn i urzadzen do przetwdrstwa tworzyw sztucznych - pomocnik
ustawiacza w procesie wtryskiwania

Skrét nazwy

|Pom0cnik ustawiacza w procesie wtryskiwania

Rodzaj kwalifikacji

kwalifikacja czgstkowa

Poziom PRK/ERK

3

Krotka charakterystyka kwalifikacji, obejmujaca informacje o dziataniach lub zadaniach, ktére
potrafi wykonywa¢ osoba posiadajaca te kwalifikacje

Osoba posiadajaca certyfikat kwalifikacji rynkowej "Pomoc w obstudze maszyn i urzadzen do
przetwdrstwa tworzyw sztucznych - pomocnik ustawiacza w procesie wtryskiwania" jest
przygotowana do czesciowo samodzielnego dziatania oraz wspétdziatania w czasie wykonywania
zadan w procesie produkcji. Postuguje sie wiedzg w zakresie podstawowym, dotyczacg tworzyw
sztucznych, metod ich przetwarzania, a takze ich segregowania i recyklingu po jego zakonczeniu.
Rozréznia maszyny i urzadzenia peryferyjne do przetwarzania tworzyw sztucznych, postuguje sie
terminologia dotyczaca proceséw technologicznych. Wspomaga osobe dokonujgca ustawienia
wtryskarki do procesu technologicznego. Przygotowuje stanowisko pracy przed rozpoczeciem
produkcji: ocenia wizualnie stan techniczny maszyny przed uruchomieniem, podtgcza urzagdzenia
peryferyjne, sporzadza mieszanki surowcow i dodatkéw do wytwarzania wyrobéw o okreslonych
wtasciwosciach wedtug dotgczonej dokumentacji technologicznej. Uruchamia i prowadzi proces
produkcji, stwierdza zgodnos¢ wyprasek z dokumentacjg technologiczng. Diagnozuje i rozwigzuje
proste problemy wystepujgce w trakcie uzytkowania wtryskarki. Przyjmuje odpowiedzialnos¢ za
poprawnos¢, jakosc¢ i bezpieczenstwo realizowanych zadah zawodowych. Przestrzega ogdlnych
zasad BHP, ppoz., ochrony srodowiska i ergonomii na stanowisku pracy oraz stosuje sie do
szczegdblnych zalecen BHP zawartych w dokumentacji technicznej urzadzen. Stosuje odpowiednie
srodki ochrony indywidualnej i zbiorowe;.

Orientacyjny naktad pracy potrzebny do uzyskania kwalifikacji [godz.]

125

Grupy oséb, ktére mogg by¢ zainteresowane uzyskaniem kwalifikacji

Kwalifikacja z zatozenia adresowana jest przede wszystkim do czterech typéw odbiorcéw: 1.
0s6b chcacych sie przekwalifikowad, ktdére dostrzegaja potencjat rozwojowy branzy i wtasnych
kwalifikacji. 2. uczniéw szkét branzowych z branzy chemicznej, elektro-mechatronicznej i
mechanicznej, mogacych uzyskac kwalifikacje, m.in. w ramach uzupetniajgcego programu



zawodowego DUZ. 3. osob, ktére chca potwierdzi¢ formalnie posiadane juz, ale
nieudokumentowane, umiejetnosci. 4. 0séb, ktdére pracujg juz na wtryskarkach lub do
operatoréw pokrewnych maszyn i urzadzen, ktére planujg rozwdj sciezki kariery.

Wymagane kwalifikacje poprzedzajace
Opis

Co najmniej kwalifikacja petna z poziomu 2 PRK.

Lista

W razie potrzeby warunki, jakie musi spetnia¢ osoba przystepujgca do walidacji

Nie dotyczy

Zapotrzebowanie na kwalifikacje

Dane opublikowane przez PlasticsEurope (Stowarzyszenie Producentéw Tworzyw Sztucznych w
Europie) oraz EPRO (Europejskie Stowarzyszenie Organizacji Recyklingu i Odzysku Tworzyw
Sztucznych), przemyst tworzyw sztucznych jest jedng z najwazniejszych gatezi gospodarki na
catym Swiecie - w 2019 roku $wiatowa produkcja tworzyw sztucznych osiggneta 368 min ton, z
czego w samej Europie wyprodukowano 58 min ton tworzyw, a dodatni bilans handlowy catej
branzy wynidst ponad 13 mld Euro. Ta gataZ gospodarki ma zasadnicze znaczenie dla gospodarki
europejskiej i jej odbudowy. (1) Producenci tworzyw sztucznych, przetwoércy, recyklerzy i
producenci maszyn do przetwdrstwa tworzyw stanowig razem tahcuch wartosci, ktéry zatrudnia
we wszystkich krajach europejskich ponad 1,5 miliona oséb w ponad 55 000 firmach, w
wiekszosci MSP, za$ 1 miejsce pracy branzy generuje niemal 3 miejsca pracy w innych sektorach.
Europejski przemyst tworzyw wykazuje 2,4-krotny efekt mnoznikowy na PKB. Obroty
przedsiebiorstw w 2019 roku osiggnety wynik ponad 350 mld euro i wniosty ponad 30 mld euro
do europejskich finanséw publicznych. Przemyst tworzyw sztucznych jest na 7 miejscu w Europie
pod wzgledem wktadu wartosci dodanej, na tej samej pozycji co przemyst farmaceutyczny i
zblizonej do przemystu chemicznego. (2) Gtéwnym partnerem handlowym europejskiego
przemystu tworzyw sztucznych w roku 2019 byty Stany Zjednoczone. Zapotrzebowanie ze strony
europejskich przetwércéw tworzyw sztucznych w 2019 r. wyniosto 50,7%. Gtéwne segmenty
zastosowan tworzyw sztucznych to opakowania i budownictwo. Na trzecim miejscu znajduje sie
produkcja na potrzeby sektora motoryzacyjnego. W dzisiejszych czasach rozwigzania z uzyciem
tworzyw umozliwiajg sprostanie niezliczonym wymaganiom funkcjonalnym i estetycznym,
poczawszy od zapewnienia czystej wody do picia, poprzez uprawianie sportu, tatwg tgcznos¢ z
innymi, korzystanie z komfortowych rozwigzan w domu i ekologicznego transportu, az po obszar
higieny i ochrony zdrowia. Tworzywa sztuczne to ogromna grupa wyjgtkowych i wszechstronnych
materiatéw. Nauka i innowacje umozliwiajg takie projektowanie tych materiatéw, by mozna byto
realizowac nowe, zréwnowazone rozwigzania bedace odpowiedzig na potrzeby i wyzwania
spoteczefstwa. W latach 2006-2018 ilo$¢ odpadéw OPAKOWAN z tworzyw sztucznych zebranych
do recyklingu wzrosta o0 80%, odzysk energii wzrdést o0 10%, a sktadowanie zmniejszyto sie 0 46%.
W 2018 r. w Europie 9,4 min ton pokonsumenckich odpadéw tworzyw sztucznych zostato
zebranych w celu poddania recyklingowi. W europejskich zaktadach recyklingu wyprodukowano
blisko 5 milionéw ton recyklatéw tworzyw sztucznych. Z tych wyprodukowanych 5 milionédw ton
recyklatéw tworzyw sztucznych, 80% zostato zwrécone do europejskiej gospodarki w celu
wytworzenia nowych produktéw. Pozostata cze$¢ zostata wyeksportowana poza Europe. Po
gwattownym spadku produkcji wskutek ograniczen wynikajgcych z pandemii COVID-19 w




pierwszej potowie 2020 r., w drugiej potowie roku produkcja tworzyw sztucznych w formach
podstawowych w krajach UE zaczeta ponownie wzrastac. (2) Na krétko przed wybuchem epidemii
koronawirusa firma analityczna Grand View Research prognozowata, ze w latach 2020-2027
branza przetwdrstwa tworzyw sztucznych bedzie rosta w tempie 3,2% r/r, a najwiekszym
stymulatorem tego wzrostu bedzie rosngcy popyt ze strony sektora budowlanego,
motoryzacyjnego oraz produkcji elektroniki. Pandemia nie spowodowata odwrotu od trendéw
obserwowanych na rynku od dobrych kilku lat. Dazenie do redukcji catkowitej masy pojazdow
nadal napedzad bedzie popyt na czesci samochodowe z tworzyw sztucznych, mimo chwilowego
spadku liczby zamdwien spowodowanego dekoniunkturg na rynku motoryzacyjnym. Podobnie
wzrost zaludnienia, urbanizacji i industrializacji, zwtaszcza w krajach rozwijajgcych sie, przetozy
sie w kolejnych latach na wzrost inwestycji infrastrukturalnych, nawet jesli w okrojonym
wymiarze. A poniewaz tworzywa masowo wypierajg konwencjonalne materiaty do produkgji rur,
kabli, izolacji, podtdg, okien czy zbiornikdw, nalezy sie spodziewac zwiekszonego popytu na tego
typu wyroby. Nie w kazdym sektorze pandemia spowodowata jednak spowolnienie: producenci
opakowan z tworzyw sztucznych od poczatku epidemii obserwujg zwiekszony popyt na
opakowania zywnosci, kosmetykdw i lekéw oraz opakowania transportowe. Korzysci z tego tytutu
odnosza takze producenci polietylenu, ktéry juz w 2019 r. stanowit ¥4 catego wolumenu
wytwarzanych polimerdéw. Jego gestszy wariant (HDPE) jest bowiem szeroko stosowany w
produkcji opakowan srodkéw czyszczacych, kartondw do mleka i pojemnikdw na $mieci, zas z
LDPE wykonuje sie opakowania débr konsumpcyjnych i zywnosci. Popyt na ten materiat wzrasta
wiec proporcjonalnie do popytu na opakowania z tworzyw sztucznych (3). Natomiast zgodnie z
raportem Agencji Markets and Markets, wartosc globalnego rynku opakowan elastycznych z
tworzyw sztucznych wzrosnie ze 160,8 mid dolaréw w roku 2020 do do nawet 200 mld dolaréw w
roku 2025.Przewiduje sie, ze w skali swiata rynek bedzie rést zgodnie ze wzrostem
zapotrzebowania na opakowania elastyczne wykorzystywane do pakowania produktéw
spozywczych, napojéw i kosmetykéw. Ponadto rynek opakowan elastycznych z tworzyw
sztucznych doswiadczy znacznego wzrostu zapotrzebowania na dostawy artykutdéw spozywczych,
lekéw, jak réwniez warzyw, owocdw czy wyrobdw miesnych kupowanych za posrednictwem
kanatéw online (e-commerce), co widoczne byto podczas trwajacej pandemii COVID-19 (4). Czas
pandemii réwniez poswiadczyt uniwersalnosc tworzyw sztucznych. Ustawodawcy i konsumenci
mieli okazje ponownie przyjrze¢ sie pozytywom ptynacym z szerokiego spektrum zastosowania i
uniwersalnosci polimeréw. Po raz kolejny uwidocznity sie zalety stosowania tworzyw sztucznych
w opakowaniach do przechowywania zywnosci, czy tez w produkcji wyrobéw medycznych i
higienicznych. Przed kohcem 2020 roku, sytuacja na rynku polimeréw ulegta wzglednemu
uspokojeniu, a ceny i popyt wrécity do pozioméw sprzed pandemii. (5) Czwarty kwartat byt dobry
dla branzy, réwniez w Polsce. Zysk netto zwiekszyt sie 0 45% r/r dzieki wzrostowi przychodéw
(+2,7%), przy niezmienionych kosztach r/r. (6) Jednak ostabienie wyniku finansowego w
poréwnaniu do rekordowego Ill kw. 2020 r. jest widoczne (-28%), co byto spowodowane gorszym
rezultatem producentéw opakowan (-23% r/r). Pozostate grupy zanotowaty istotng poprawe:
wytwarcy ptyt, arkuszy i rur o 53%, wyrobdéw dla budownictwa o 32%. Najwiekszy wzrost zysku
osiagneli producenci pozostatych wyrobéw (+120%) m.in. dzieki poprawie w motoryzacji (wzrost
cen). Dlatego tez, koncerny oferujace tworzywa sztuczne wchodza na poziom coraz wiekszej
specjalizacji, aby méc dostarcza¢ surowce idealnie odpowiadajace wymaganiom Swiatowe;
branzy motoryzacyjnej. (5) Sukcesywny rozwoj branzy wigze sie z duzym zapotrzebowaniem na
wykwalifikowanych na réznym poziomie pracownikéw w zakresie obstugi maszyn i urzadzen do
produkcji i przetwérstwa tworzyw sztucznych. W Polsce jedng z wiodgcych grup zawodoéw w
jednostkach prowadzacych dziatalnos¢ w Polsce byta grupa robotnikdw przemystowych i
rzemieslnikdw (23,6%) oraz technikéw i innego sredniego personelu (7). Wedtug danych wsréd
zawododw, dla ktérych, ze wzgledu na znaczenie dla rozwoju panstwa, jest prognozowane
szczegblne zapotrzebowanie na pracownikéw na krajowym i wojewddzkim (w przypadku




kujawsko-pomorskiego) rynku pracy, uzasadniajgce zwiekszenie kwot podziatu czesci oswiatowej
subwencji ogdlinej miedzy poszczegdlne jednostki samorzadu terytorialnego na rok 2022 (cz. |
ust. 5) oraz zwiekszenie wysokosci kwoty dofinansowania kosztéw ksztatcenia mtodocianego
pracownika (cz. | ust. 6), na wysokiej pozycji znajduje sie zawdd operatora maszyn i urzagdzen do
przetworstwa tworzyw sztucznych (8). W przetworstwie wystepuje kilka rodzajow technologii
(wyttaczanie, wtryskiwanie, prasowanie (ttoczenie, przettaczanie, formowanie), walcowanie i
kalandrowanie oraz odlewanie), jednak podstawowym procesem stosowanym w przetworstwie
tworzyw polimerowych jest technologia wtryskiwania, gtdwnie ze wzgledu na powszechnosc
zastosowania tworzyw polimerowych, ktére obecnie stosowane sg niemal w kazdej dziedzinie
zycia codziennego (9). Proponowana kwalifikacja wpisuje sie w trendy gospodarcze i rosnace
zapotrzebowanie na osoby obstugujace wtryskarki w procesie produkcyjnym na poziomie
podstawowym. Ich brak w obecnym czasie jest znaczacy, w przeciwienstwie do wykwalifikowanej
kadry zarzadzajgcej i inzynierskiej, projektujgcej i nadzorujgcej procesy produkcji. W
perspektywie rozwoju kariery zawodowej, osoba z przedmiotowg kwalifikacjg moze rozwijac
kompetencje w zakresie samodzielnosci obstugi maszyn przetworstwa tworzyw sztucznych oraz
nadzorowania produkcji, zdobywajac poszczegdlne kwalifikacje czgstkowe lub petne w
przedmiotowym zakresie. Zrédfa: 1. Dr Krzysztof Grzybowski. 2018. Mapa rozwoju rynkow i
technologii dla sektora innowacyjnych tworzyw sztucznych. PARP/Deloitte
https://smart.gov.pl/images/BTR-tworzywa_29-08-2018 FNAL.pdf 2. Tworzywa sztuczne. Fakty,
Stowarzyszenie PlasticsEurope, 2020
https://plasticseurope.org/pl/wp-content/uploads/sites/7/2021/11/Tworzywa-Fakty 2019 PL.pdf 3.
https://imch.pl/wiadomosci/trendy-branzowe-w-2021-roku/ 4.
https://www.chemiaibiznes.com.pl/artykuly/dobry-czas-dla-elastycznych-opakowan-z-tworzyw 5.
https://www.chemiaibiznes.com.pl/artykuly/przetworcy-alarmuja-fatalna-sytuacja-na-rynku-cen-t
worzywl 6. Produkcja wyrobéw z tworzyw sztucznych | kw. 2021, PKO Bank Polski, 2021 7.
Zapotrzebowanie rynku pracy na zawody z szkolnictwa zawodowego, GUS Warszawa 2018. 8.
Obwieszczenie Ministra edukacji i nauki z dnia 27 stycznia 2021 r. w sprawie prognozy
zapotrzebowania na pracownikéw w zawodach szkolnictwa branzowego na krajowym i
wojewddzkim rynku pracy, Warszawa 2021 9.
https://magazynprzemyslowy.pl/artykuly/maszyny-do-przetworstwa-tworzyw-sztucznych-szanse-i
-wyzwania

Odniesienie do kwalifikacji o zblizonym charakterze oraz wskazanie kwalifikacji ujetych w ZRK
zawierajgcych wspdlne zestawy efektéw uczenia sie

Kwalifikacja “Pomoc w obstudze maszyn i urzadzen do przetwdérstwa tworzyw sztucznych” -
pomocnik ustawiacza w procesie wtryskiwania jest zblizona charakterem do kwalifikacji petnej
Operator maszyn i urzadzen do przetworstwa tworzyw sztucznych (od 2019) na poziomie IlI
Polskiej Ramy Kwalifikacji, z wyodrebniong dla zawodu kwalifikacjg czastkowg CHM.01 Obstuga
maszyn i urzadzen do przetwdrstwa tworzyw sztucznych (od 2019), a takze z kwalifikacjg
czastkowa Obstuga maszyn i urzadzenh do przetworstwa tworzyw sztucznych (od 2017) - MG.05
i kwalifikacjq petng na VI poziomie PRK, nadawang w ramach studiéw | stopnia - Przetwdrstwo
tworzyw sztucznych. Przedmiotowa kwalifikacja rézni sie od powyzszych ograniczonym
zakresem umiejetnosci i odpowiedzialnosci: dotyczy ona obstugi tylko jednego rodzaju maszyn
do przetwoérstwa tworzyw, tj. wtryskarki i urzadzen peryferyjnych z nig wspétpracujacych.
Ponadto, osoba z certyfikatem niniejszej kwalifikacji nie ustawia maszyny, a jedynie wspomaga
w tych czynnosciach operatora (ustawiacza), nie dokonuje korekty procesu wtrysku,
przegladéw i konserwacji okresowej maszyn i urzadzen, lecz wykonuje tylko te czynnosci, ktére
stuzg biezgcej produkcji i wykryciu nieprawidtowosci w uzyskiwanych wyrobach - wypraskach.
Kwalifikacja okres$la ponadto umiejetnosci z zakresu bezpiecznych postaw (BHP) na stanowisku




pracy.

Streszczenie opinii uzyskanych podczas konsultacji projektu kwalifikacji

Na globalnym rynku niezmiennie obserwuje sie ciggty wzrost zapotrzebowania na wyroby
wytwarzane z materiatéw polimerowych. Przetwérstwo technikg wtryskiwania stanowi jedng z
najbardziej dynamicznie rozwijajacych sie dziedzin w tej branzy. Ma na to wptyw wiele czynnikéw,
do najwazniejszych mozna zaliczy¢: - elastycznos¢ systemdédw wytwarzania opartych o
technologie wtryskiwania, w tym: mozliwos¢ szybkich przezbrojen maszyn, szybka zmiana
stosowanych materiatéw; mozliwos¢ integracji z liniami montazowymi, - produkcja komponentéw
i/lub wyrobéw gotowych, bez koniecznosci stosowania wieloetapowych proceséw ksztattowania,
obrébka bezubytkowa i/lub bezodpadowa, - wysoka efektywnos¢ procesu, mozliwos¢
automatyzacji i robotyzacji, niskie naktady energetyczne, produkcja wielkoseryjna. Niezaleznie od
sposobu organizacji pracy, dla wiekszosSci technologii wtryskiwania petna automatyzacja procesu
nie jest mozliwa, co powoduje koniecznos¢ zatrudnienia personelu. Nieliczne szkoty zawodowe i
techniczne ksztatcgce w zakresie obstugi urzadzen do produkcji tworzyw sztucznych sg bardzo
dobrze przygotowane do uczenia zawodu operator maszyn lub technolog procesu wtryskiwania.
Jednak bioragc pod uwage potrzeby kadrowe przedsiebiorstw produkcyjnych, duzo firm poszukuje
mniej wykwalifikowanych pracownikéw, posiadajgcych jedynie specjalistyczne szkolenie z
zakresu podstawowej obstugi wtryskarek. Zaangazowanie wykwalifikowanych specjalistéw, takich
jak konstruktorzy form wtryskowych lub technolodzy procesu wtryskiwania (nastawiacze) jest
wymagane tylko na etapie wdrozenia lub uruchomienia produkcji, podczas gdy codzienna
obstuga procesu wtryskiwania z powodzeniem moze by¢ realizowana przez mniej
wykwalifikowany personel, gdzie omawiana kategoria pracownikéw nazwana jako ,,pomocnik
ustawiacza w procesie wtryskiwania” jest wystarczajgca do obstugi standardowego stanowiska
produkcyjnego wyposazonego we wtryskarke. Mozliwos¢ uzyskania potwierdzonych kwalifikacji w
tej kategorii zawodowej pozwoli na zwiekszenie potencjatu zatrudnienia i poprawi mobilnos¢
pracownikOw w branzy przetwdérstwa tworzyw sztucznych. To w oczywisty sposéb korzystnie
wptynie na zaspokojenie potrzeb spoteczno-gospodarczych, utatwi rozwdj przedsiebiorstw,
zwiekszy ich potencjat zatrudnienia i utatwi przebranzowienie niewykwalifikowanych
pracownikéw. Poza informacjami zawartymi we wniosku na duzg uwage zastuguje fakt, iz
wniosek zostat ztozony przez Bydgoski Klaster Przemystowy Dolina Narzedziowa, ktéry jako
konsorcjum zrzeszajgce firmy powigzane $cisle z branza przetwdrstwa tworzyw sztucznych jest
instytucjg bardzo dobrze zorientowang w aktualnych potrzebach branzy, réwniez w kategorii
zapotrzebowania na specyficzne kwalifikacje zawodowe.

Typowe mozliwosci wykorzystania kwalifikacji

Przetwdrstwo tworzyw sztucznych to bardzo popularna branza produkcji. Wiele firm zwigzanych z
réznymi dziedzinami gospodarki, wykorzystuje proces technologiczny formowania wtryskowego
do przerébki tworzyw sztucznych. Ze wzgledu na niewielka liczbe szkét zawodowych,
ksztatcgcych w tym kierunku, na rynku jest bardzo duzy popyt na osoby posiadajace kwalifikacje
“Pomoc w obstudze maszyn i urzadzen do przetwoérstwa tworzyw sztucznych - pomocnik
ustawiacza w procesie wtryskiwania”. Perspektywy rozwoju na stanowisku pomocnika ustawiacza
w procesie wtryskiwania sg bardzo szerokie: po zdobyciu doswiadczenia i zgtebieniu wiedzy na
temat procesu, mozna awansowac m.in. na stanowisko ustawiacza maszyn, brygadziste bgdz
mistrza, jak réwniez specjaliste - technologa, ktérego zadaniem jest czuwanie nad catoscia
procesu, oraz wdrazanie nowych rozwigzan.

Wymagania dotyczgce walidacji i podmiotéw przeprowadzajgcych walidacje



1. Etap weryfikacji 1.1. Metody W weryfikacji efektéw uczenia sie mozliwe do zastosowania sa
nastepujgce metody: - test teoretyczny z podstaw wiedzy, - obserwacja w warunkach
symulowanych (symulacja) lub rzeczywistych, - wywiad swobodny lub ustrukturyzowany
(rozmowa z komisjq), - analiza dowoddw i deklaracji. Weryfikacja sktada sie z dwdch czesci:
teoretycznej oraz praktycznej. W czesci teoretycznej wykorzystuje sie metode testu
teoretycznego (w dowolnej formie, w tym online). Czes¢ ta dotyczy kryteridow weryfikacji o
charakterze teoretycznym, okreslonych we wszystkich zestawach efektéw uczenia sie. W czesci
praktycznej wykorzystuje sie metode obserwacji w warunkach symulowanych lub rzeczywistych,
ktéra moze by¢ uzupetniona wywiadem swobodnym lub ustrukturyzowanym (rozmowa z
komisjg). Walidacja moze by¢ poprzedzona analizg dowodoéw i deklaracji oraz wywiadem
swobodnym w celu potwierdzenia catosci lub czesci efektdw uczenia sie. Aby méc przeprowadzié
analize dowodéw i deklaracji na etapie weryfikacji, instytucja certyfikujgca musi okresli¢ i poda¢
do wiadomosci kandydatom: - rodzaje i forme dopuszczalnych dowoddw i deklaracji, - reguty
oceniania analizowanych dowodéw i deklaracji (na jakiej podstawie zostanie wydana decyzja). W
szczegdblnych sytuacjach (np. sytuacja epidemiczna ograniczajgca mozliwos¢ kontaktéw
bezposrednich kandydata z komisjg) mozliwe jest zastosowanie innych metod walidacji lub jej
form (np. walidacja zdalna) przy zachowaniu wszelkich zasad zapewniania jakosci oraz obowigzku
sprawdzenia wszystkich efektéw uczenia sie wraz z kryteriami weryfikacji, po wczesniejszym
uzyskaniu pisemnej zgody ministra kierujgcego dziatem administracji rzgdowej - gospodarka. 1.2.
Zasoby kadrowe Weryfikacje efektéw uczenia sie przeprowadza komisja walidacyjna sktadajaca
sie z minimum 2 o0séb. Przewodniczacy komisji walidacyjnej musi posiadac: - minimum
wyksztatcenie srednie, - udokumentowany staz pracy minimum 5 lat na stanowisku ustawiacza
lub na stanowisku wyzszym od ustawiacza, zwigzanym z zarzgdzaniem przedsiebiorstwem z
branzy przetworstwa tworzyw sztucznych PKD 22.2. Drugi i kazdy kolejny cztonek komisji
walidacyjnej musi posiada¢ udokumentowany staz pracy minimum 2 lata na stanowisku
ustawiacza lub nauczyciela praktycznej nauki zawodu w kwalifikacji CHM.01. ,Obstuga maszyn i
urzadzen do przetwdrstwa tworzyw sztucznych” wyodrebnionej w zawodzie szkolnictwa
branzowego operator maszyn i urzadzen do przetwdrstwa tworzyw sztucznych. Do zadanh
cztonkéw komisji walidacyjnej nalezy m.in.: - stosowanie kryteriow weryfikacji przypisanych do
efektéw uczenia sie dla opisywanej kwalifikacji oraz kryteriow oceny formalnej i merytorycznej
dowoddw na posiadanie efektéw uczenia sie wtasciwych dla opisywanej kwalifikacji, - stosowanie
zasad prowadzenia weryfikacji, a takze réznych metod weryfikacji efektéw uczenia sie, zgodnie z
celami walidacji i zasadami Zintegrowanego Systemu Kwalifikacji. W czesci praktycznej walidacji
instytucja certyfikujgca zapewnia obecnos$¢ asystenta-ustawiacza, ktéry uczestniczy w
potwierdzeniu przez kandydata efektu uczenia sie ,,Uczestniczy w przygotowaniu wtryskarki do
procesu produkgcji”. 1.3. Sposdb organizacji walidacji oraz warunki organizacyjne i materialne
Instytucja certyfikujgca zapewnia: - miejsce walidacji dla czesci teoretycznej i praktycznej, np.
sale do przeprowadzenia testu, pomieszczenie lub wydzielong przestrzen produkcyjng dla
weryfikacji obstugi maszyny do przetworstwa tworzyw sztucznych, spetniajgce kryteria BHP dla
tych miejsc, - wtryskarke (od 20 ton do 50 ton sity docisku), - urzadzenia peryferyjne: tasmociag,
podajnik, suszarke. Instytucja certyfikujgca udostepnia kandydatom informacje o specyfikacji
urzadzen wykorzystywanych przy walidacji. Czes¢ praktyczna weryfikacji efektéw uczenia sie
polega na obstudze wtryskarki w opisanym w efektach uczenia sie zakresie podstawowym. W
tym celu instytucja certyfikujgca przygotowuje symulacje procesu produkcji na odpowiednio
wyposazonym stanowisku oraz zapewnia oprécz wtryskarki i urzadzen peryferyjnych
dokumentacje techniczng, materiaty, surowce i narzedzia w standardzie produkcyjnym
przetwdrstwa tworzyw sztucznych dla procesu wtryskiwania. Czes¢ praktyczna weryfikacji musi
odbywac sie zgodnie z zasadami BHP i technologiag wykonania danego wyrobu (produktu) z
tworzywa sztucznego oraz zgodnie z etapami opisanymi w efektach uczenia sie. W przypadku




zastosowania metody analizy dowoddw i deklaracji, osoba przystepujaca do walidacji przedstawia
komisji walidacyjnej materiaty (np. audiowizualne), ktére potwierdzaja posiadanie przez
kandydata efektéw uczenia sie zgodnie z wytycznymi, ktére sa dostepne w Regulaminie walidacji
na stronie internetowej instytucji certyfikujgcej. W przypadku zdalnego prowadzenia walidacji
komisja zatwierdza warunki przystgpienia do walidacji w oparciu o warunki techniczne. Warunki
walidacji zdalnej, zaréwno pod wzgledem warsztatowym jak i organizacyjnym, powinny
gwarantowac mozliwos¢ weryfikacji wspotpracy z ustawiaczem w przygotowaniu maszyny oraz
samodzielnej realizacji zadan prowadzenia produkcji przez kandydata, w szczegdélnosci mozliwos¢
statej obserwacji kandydata z uzyciem systemu teleinformatycznego. System teleinformatyczny
oraz metody stosowane w walidacji muszg umozliwia¢ w szczegélnosci identyfikacje osoby, ktéra
przystepuje do walidacji, samodzielnos¢ jej pracy i zabezpieczenie przebiegu walidacji przed
ingerencjg 0séb trzecich, tj. zapewni¢ mozliwos$¢ wiarygodnego sprawdzenia, czy osoba
ubiegajaca sie o nadanie kwalifikacji wolnorynkowej osiggneta wyodrebniong czesc lub catos¢
efektdédw uczenia sie wymaganych dla tej kwalifikacji. 2. Etapy identyfikowania i dokumentowania
efektéw uczenia sie Nie okresla sie wymagan.

Odniesienie do poziomu sektorowych ram kwalifikacji (o ile dotyczy)

SRK CHEM - poziom 3

Data wtgczenia kwalifikacji do ZSK

[2024-11-05

Podstawa prawna

Obwieszczenie Ministra Rozwoju i Technologii z dnia 11 pazdziernika 2024 r. w sprawie witgczenia
kwalifikacji wolnorynkowej ,Pomoc w obstudze maszyn i urzadzen do przetwérstwa tworzyw
sztucznych - pomocnik ustawiacza w procesie wtryskiwania” do Zintegrowanego Systemu
Kwalifikacji (Dz.U. Monitor Polski 2024 r. poz. 945)

Syntetyczna charakterystyka efektéw uczenia sie

Osoba posiadajgca kwalifikacje wolnorynkowa ,,Pomoc w obstudze maszyn i urzadzen do
przetwdrstwa tworzyw sztucznych — pomocnik ustawiacza w procesie wtryskiwania” jest
przygotowana do czesciowo samodzielnego dziatania oraz wspoétdziatania w czasie wykonywania
zadan w procesie produkcji. Postuguje sie podstawowa wiedzg w zakresie tworzyw sztucznych,
metod ich przetwarzania, a takze ich segregowania i recyklingu. Rozpoznaje maszyny i
urzadzenia peryferyjne do przetwarzania tworzyw sztucznych, postuguje sie terminologia
dotyczacg proceséw technologicznych. Wspomaga osobe dokonujacg ustawienia wtryskarki do
procesu technologicznego i przygotowuje stanowisko pracy: ocenia wizualnie stan techniczny
maszyny przed uruchomieniem, podtgcza urzadzenia peryferyjne, sporzadza mieszanki surowcow
i dodatkéw do wytwarzania wyrobdw o okreslonych wtasciwosciach wedtug dotgczone;j
dokumentacji technologicznej. Uruchamia i prowadzi proces produkcji, stwierdza zgodnos¢
wyprasek z dokumentacjg technologiczng. Diagnozuje i rozwigzuje proste problemy wystepujace
w trakcie uzytkowania wtryskarki. Przyjmuje odpowiedzialno$¢ za poprawnosé, jakosc i
bezpieczenstwo realizowanych zadah zawodowych. Przestrzega ogdlnych zasad bezpieczenstwa i
higieny pracy (BHP), przeciwpozarowych, ochrony Srodowiska i ergonomii na stanowisku pracy
oraz stosuje sie do szczegdlnych zalecen BHP zawartych w dokumentacji technicznej urzgdzen.
Stosuje odpowiednie srodki ochrony indywidualnej i zbiorowe;.

Zestawy efektow uczenia sie
Numer zestawu w kwalifikacji



Nazwa zestawu

Charakterystyka cech tworzyw sztucznych i metod ich przetwarzania

Poziom

2

Orientacyjny naktad pracy [godz.]

35

Rodzaj zestawu

obowigzkowy

Poszczegllne efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiggniecia

Poszczegodlne efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiagniecia
Efekt uczenia sie

01. Charakteryzuje tworzywa sztuczne i metody ich przetwarzania.

Kryteria weryfikacji

- rozpoznaje podstawowe tworzywa sztuczne (PE, PP, PS, PET, ABS, PC), - charakteryzuje
zastosowanie podstawowych tworzyw sztucznych (np. w przemysle motoryzacyjnym,
elektronicznym, opakowaniowym, AGD), - charakteryzuje podstawowe dodatki do tworzyw
sztucznych (barwniki, spieniacze, utwardzacze, uniepalniacze itp.), - identyfikuje metody
przetwarzania tworzyw sztucznych, - identyfikuje podstawowe problemy pojawiajace sie w
procesie przetwarzania tworzyw sztucznych, - omawia zasady segregowania i recyklingu
tworzyw sztucznych.

Efekt uczenia sie

02. Stosuje wiedze z zakresu pojec¢ technologicznych i oznaczen branzowych

Kryteria weryfikacji

u pojec technologicznych i oznaczen branzowych - postuguje sie pojeciami technologicznymi
opisujacymi procesy formowania tworzyw sztucznych (matryca, stempel, system
zimnokanatowy i gorgcokanatowy), - postuguje sie oznaczeniami, nazwami i skrétami nazw
branzowych i handlowych surowcéw (PET/PETE, HDPE, V/PVC, LDPE, PP, PS).

Numer zestawu w kwalifikacji

2

Nazwa zestawu

Charakterystyka stanowiska pracy

Poziom

2




Orientacyjny naktad pracy [godz.]

30

Rodzaj zestawu

obowigzkowy

Poszczegdlne efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiggniecia

Poszczegolne efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiagniecia
Efekt uczenia sie

01. Rozpoznaje maszyny i urzadzenia peryferyjne do przetwdrstwa tworzyw sztucznych

Kryteria weryfikacji

- rozpoznaje podstawowe maszyny stosowane do przetwarzania tworzyw sztucznych (np.
wtryskarki, wyttaczarki, urzgdzenia do termoformowania), - rozpoznaje urzadzenia
peryferyjne do maszyn stosowanych do przetwarzania tworzyw sztucznych (np. suszarki
tworzywa, podgrzewacze form, termoregulatory, mtynki, dozowniki, roboty i coboty).

Efekt uczenia sie

02. Stosuje zasady BHP obowigzujgce na stanowisku pracy

Kryteria weryfikacji

- rozpoznaje zagrozenia dla zdrowia i zycia cztowieka zwigzane z obstugg maszyny i
procesem wtryskiwania, - dobiera i stosuje odpowiednie srodki ochrony indywidualnej i
zbiorowej, - ocenia wizualnie stan techniczny maszyny przed uruchomieniem i w razie
potrzeby zgtasza ustawiaczowi koniecznos¢ usuniecia przeszkody, - identyfikuje sposoby
awaryjnego wytgczenia maszyny i urzadzen peryferyjnych, - utrzymuje tad i porzadek na
stanowisku pracy.

Efekt uczenia sie

03. Uczestniczy w przygotowaniu wtryskarki do procesu produkcji

Kryteria weryfikacji

- wspiera ustawiacza w przygotowaniu procesu pracy wtryskarki (np. w zamontowaniu
formy), - podtacza urzadzenia peryferyjne zgodnie z wytycznymi ustawiacza i dokumentacja
technologiczng, - omawia procedure uruchomienia procesu produkcji na panelu sterujgcym
wtryskarki i urzadzen peryferyjnych.

Numer zestawu w kwalifikacji

3

Nazwa zestawu

Obstuga wtryskarek do przetwdrstwa tworzyw sztucznych.

Poziom

2




Orientacyjny naktad pracy [godz.]

60

Rodzaj zestawu

obowigzkowy

Poszczegdlne efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiggniecia

Poszczegolne efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiagniecia
Efekt uczenia sie

01. Przygotowuje surowce do przetwdrstwa tworzyw sztucznych

Kryteria weryfikacji

- przygotowuje surowce i dodatki do wytwarzania wyrobdw z tworzyw sztucznych zgodnie z
wymaganiami technologicznymi i normami dotyczacymi tworzyw sztucznych, - sporzadza
mieszanki surowcow i dodatkéw do wytwarzania wyrobdw z tworzyw sztucznych o
okreslonych wiasciwosciach (np. barwa) zgodnie z wymaganiami technologicznymi z
uwzglednieniem procesu automatycznego lub recznego.

Efekt uczenia sie

02. Prowadzi proces obstugi wtryskarki do przetwdrstwa tworzyw sztucznych

Kryteria weryfikacji

- uruchamia proces produkcji na wtryskarce do przetwdérstwa tworzyw sztucznych przy
zachowaniu szczegdlnej ostroznosci, - nadzoruje proces produkcji zgodnie z karta
technologiczng lub inng dokumentacjg produkcyjng, - obstuguje i nadzoruje urzadzenia
peryferyjne, - odbiera z wtryskarki i kontroluje jakos¢ wyprasek w trakcie procesu zgodnie z
dostarczong dokumentacjg, - rozpoznaje elementy wadliwe i je separuje, - pakuje gotowe
wyroby oraz skfaduje pozostato$ci materiatow.

Efekt uczenia sie

03. Czysci obstugiwane wtryskarki i urzadzenia peryferyjne do przetwérstwa tworzyw
sztucznych

Kryteria weryfikacji

- zatrzymuje i czysci wtryskarke i urzadzenia peryferyjne zgodnie z zasadami postepowania
przy zakohczeniu procesu przetwarzania, - utrzymuje w dobrym stanie technicznym
maszyny, urzgdzenia oraz przyrzady pomiarowe i zgtasza ewentualne usterki i nieprawidtowe
dziatania.

Informacje o instytucjach uprawnionych do nadawania kwalifikacji

Whnioskodawca

|Bydgoski Klaster Przemystowy Dolina Narzedziowa

Minister wtasciwy



Minister Rozwoju i Technologii

Okres waznosci dokumentu potwierdzajacego nadanie kwalifikacji i warunki przedtuzenia jego
waznosci

Bezterminowo

Termin dokonywania przegladéw kwalifikacji (dotyczy kwalifikacji rynkowych)

[2034-11-05

Nazwa dokumentu potwierdzajgcego nadanie kwalifikacji

Certyfikat

Uprawnienia zwigzane z posiadaniem kwalifikacji

Nie dotyczy.

Kod dziedziny ksztatcenia

523 - Elektronika i automatyzacja

Kod PKD
Kod Nazwa
22.2 Produkcja wyrobdéw z tworzyw sztucznych

Kod kwalifikacji w ZRK

[3€522400059

Status
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